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Bezpieczenstwo

Przeczytaj i postepuj zgodnie z tymi instrukcjami bezpieczenstwa. Ostrzezenia, przestrogii instrukcije
dotyczgce konkretnego zadania i sprzetu sg zawarte w dokumentaciji sprzetu, tam gdzie to konieczne.

Upewnij sie, ze cata dokumentacija sprzetu, w tym niniejsza instrukcja, jest dostepna dla wszystkich oséb
obstugujgcych lub serwisujgcych sprzet.

Wykwalifikowany personel

Wrtasciciele sprzetu sq odpowiedzialni za upewnienie sie, ze sprzet Vere Technology jest instalowany, obstug-
iwany i serwisowany przez wykwalifikowany

personel. Personel wykwalifikowany to pracownicy lub wykonawcy, ktérzy zostali przeszkoleni w zakresie
bezpiecznego wykonywania powierzonych

im zadan. Sg zaznajomieni ze wszystkimi obowigzujgcymi zasadami i przepisami bezpieczenstwa i sq fizycznie
zdolni do wykonywania powierzonych

Przeznaczenie

Uzywanie urzgdzenia NEA 430 w sposdb inny niz opisany w dokumentacji dotgczonej do urzgdzenia moze
skutkowaé obrazeniami oséb lub szkodami materialnymi.
Niektére przyktady niezamierzonego uzycia sprzetu obejmujq:

uzywanie niezgodnych materiatéw

dokonywanie nieautoryzowanych modyfikaciji

usuwanie lub omijanie oston lub blokad zabezpieczajgcych

uzywanie niekompatybilnych lub uszkodzonych czesci

uzywanie niezatwierdzonego sprzetu pomocniczego

uzywanie sprzetu przekraczajgcego maksymalne warto$ci znamionowe

Przepisy i zezwolenia

Upewnij sie, ze caty sprzet ma parametry znamionowe i jest zatwierdzony do uzytku w srodowisku, w ktérym
jest uzywany. Wszelkie atesty uzyskane dla sprzetu Verne Technology zostang uniewaznione w przypadku
nieprzestrzegania instrukcji dotyczgcych instalacji, obstugi i serwisowania.

Wszystkie etapy instalacji sprzetu muszg by¢ zgodne ze wszystkimi przepisami federalnymi, stanowymi i
lokalnymi.

Bezpieczenstwo osobiste

Aby zapobiec obrazeniom, postepuj zgodnie z ponizszymi instrukcjami.
 Nie obstuguj ani nie serwisuj sprzetu, jesli nie posiadasz odpowiednich kwalifikacii.

* Nie uzywaqj sprzetu, jesli ostony zabezpieczajace, drzwi lub pokrywy nie sq nienaruszone i nie dziatajg automatyczne
blokady dziata prawidtowo. Nie nalezy omija¢ ani rozbraja¢ zadnych urzgdzen zabezpieczajgcych.

* Trzymaj sie z daleka od poruszajgcego sie sprzetu. Przed regulacjqg lub serwisowaniem poruszajgcego sie
sprzetu nalezy odtgczy¢ zasilanie i poczekac, az urzgdzenie catkowicie sie zatrzymai.
Odtqgcz zasilanie i zabezpiecz sprzet, aby zapobiec nieoczekiwanemu ruchowi.

¢ Uwolni¢ (upuscic¢) cisnienie hydrauliczne i pneumatyczne przed regulaciq lub serwisowaniem uktaddw pod cisnieniem
sktadniki. Przed przystgpieniem do serwisowania sprzetu elekirycznego nalezy odtgczy, zablokowac i oznaczy¢ przetaczniki.

e Uzyskaji przeczytaj karty charakterystyki materiatu (MSDS) dla wszystkich uzywanych materiatéw.
Postepuj zgodnie z instrukcjami producenta dotyczgcymi bezpiecznego obchodzenia sie i stosowania
materiatéw oraz uzywaj zalecanych srodkdw ochrony osobistej. Uziemienie wewnatrz i wokdt otwordw
kabiny musi spetnia¢ wymagania NFPA dla lokalizacji niebezpiecznych klasy 2, dziatu 1 lub 2. Patrz NFPA 33,
NFPA 70 (artykuty NEC 500, 502 i 516) oraz NFPA 77, najnowsze warunki.

¢ Aby zapobiec obrazeniom, nalezy mie¢ swiadomos¢ mniej oczywistych zagrozeh w miejscu pracy, ktérych czesto nie
da sie catkowicie wyeliminowac. niechronione, takie jok gorgce powierzchnie, ostre krawedzie, obwody elekiryczne pod
napieciem i czesci ruchome, ktdre ze wzgleddw praktycznych nie mogg by< zamkniete lub zabezpieczone w inny sposob.
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Bezpieczenstwo przeciwpozarowe

Aby unikng¢ pozaru lub eksplozji, postepuj zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

* Nie pal, nie spawaij, nie szlifuj ani nie uzywaj otwartego ognia w miejscach, w ktérych uzywane lub
przechowywane sqg materiaty tatwopalne.

 Zapewnij odpowiednig wentylacje, aby zapobiec niebezpiecznym stezeniom lotnych materiatdw lub opardw.
Wskazdwki mozna znalezé wlokalnych przepisach lub karcie charakterystyki materiatu.

* Nie odtgczaj obwoddw elekirycznych pod napieciem podczas pracy z materiatami tatwopalnymi.
Wytqgcz zasilanie o godz najpierw odtgczy¢ wytqcznik, aby zapobiec iskrzeniu.

» Dowiedz sie, gdzie znajdujq sie przyciski zatrzymania awaryjnego, zawory odcinajgce i gasnice.
Jezeliw kabinie lakierniczej wybuchnie pozar, nalezy natychmiast wytgczy¢ system natryskowy i wentylatory wyciggowe.

* Czy$¢, konserwuj, testuj i naprawiaj sprzet zgodnie z instrukcjami zawartymi w dokumentacii urzadzeniacja.

e Uzywaj wytgcznie czesci zamiennych przeznaczonych do uzytku z oryginalnym wyposazeniem.
Aby uzyskac informacje i porady dotyczgce czesci, skontaktuj sie z przedstawicielem firmy Vere Technology.

Grunt

OSTRZEZENIE: Obstuga wadliwego sprzetu elektrostatycznego jest niebezpieczna i moze spowodowad
porazenie prgdem, pozar lub eksplozje. Wtgcz kontrole rezystanciji do programu okresowej
konserwaciji. Jesli doznasz nawet lekkiego porazenia pradem elektrycznym lub zauwazysz iskrzenie
lub wytadowanie elektrostatyczne, natychmiast wytgcz wszystkie urzgdzenia elektryczne lub
elektrostatyczne. Nie uruchamiaj ponownie urzgdzenia, dopdki problem nie zostanie zidentyfikowany
inaprawiony.

* Wszystkie obiekty przewodzgce prad elekiryczny w obszarach natryskiwania nalezy podtgczyé elektrycznie do
uziemienia za pomocgq: rezystancja nie wieksza niz 1 megaom mierzona przyrzgdem przyktadajgcym napiecie
co najmniej 500 woltéw do ocenianego obwodu.

* Sprzet, ktéry nalezy uziemic, obejmuje miedzy innymi podtoge obszaru natryskiwania, platformy operatora, leje
zasypowe, wsporniki fotokomérek i dysze zdmuchujgce. Personel pracujgcy w obszarze natryskiwania musi by<
uziemiony.

* Istnieje mozliwo$¢ zaptonu ze strony natadowanego ciata ludzkiego. Personel stojgcy na pomalowanej powierzchni,
takiej jak platforma operatora, lub noszgcy nieprzewodzgce obuwie, nie jest uziemiony. Personel musi nosi¢ buty z
uziemiajgcego, aby utrzymad potgczenie z uziemieniem podczas pracy z urzgdzeniami elektrostatycznymi lub w
ich poblizu.przewodzgcymi podeszwami lub uzywad paska.

e Operatorzy muszqg utrzymywac bezposredni kontakt dtoni z rekojesciq pistoletu, aby zapobiec porazeniu podczas
obstugi recznych elektrostatycznych pistoletdéw natryskowych. Jesli konieczne jest noszenie rekawic, odetnij dton
elektryczny lub zatdz pasek uziemiajgey podtgczony do rekojesci pistoletu lub innego prawdziwego uziemienia.
lub palce, zatdz rekawice przewodzgce prad.

 Przed przystgpieniem do regulacii lub czyszczenia nalezy wytqczy¢ zasilanie elektrostatyczne i uziemic¢ elektrody
pistoletu pistolety proszkowe.

e Po zakonczeniu serwisowania sprzetu nalezy podtqczyé caty odtqczony sprzet, kable uziemiajgce i przewody.
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Postepowanie w przypadku awarii
Jedli system lub jakikolwiek sprzet w systemie ulegnie awarii, natychmiast wytqcz system i wykonaj nastepujgce
Czynnosci:

e Odtgcz i zablokuj zasilanie elektryczne. Zamkngc pneumatyczne zawory odcinajgce i uwolnic ciSnienie

« Zidentyfikuj przyczyne nieprawidtowego dziatania i usun jq przed ponownym uruchomieniem urzqdzenia.

Utylizacja
Sprzet i materiaty uzyte podczas obstugi i serwisowania nalezy utylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami.

Opis

Zobaczrysunek 1

Pompa proszkowa NEA 430 (proszek o duzej gestosci, powietrze o matej objetosci) transportuje duze ilosci proszku z
jednego miejsca do drugiego.

Konstrukcja pompy oraz przewody ssgce i ttoczgce o matej srednicy zastosowane w pompie umozliwiajq szybkie i
doktadne opréznienie. Pompa jest bardziej wydajna niz tradycyjne pompy typu Venturiego, poniewaz bardzo
niewielka ilo$¢ powietrza wykorzystywanego do pracy pompy jest mieszana ze strumieniem proszku.

Do strumienia proszku dostaje sie wytqcznie powietrze uzywane do przemieszczania proszku z pompy do przewodu
doprowadzajgcego.

Rysunek 1
Pompa o duzej gestosci NEA430

©XERNE

TECHNOLOGY



Pompa o duzej gestosci NEA 430

4

Elementy pompy o duzej wydajnosci NEA 430

Patrz rysunek 2.

n° ltem |

Opis

Funkcjonowaé

Elementy sterujgce powietrzem

PV3: prawe rurki zaworu sterujacego

Poszukaj alternatywnych cykli dodatniego i ujemnego

1 sprezonego powietrza do rurek fluidyzacyjnych.
2 PV4: ewe rurki zaworu zarzgdzajgcego Poszukaj alternatywnych cykli dodatniego i ujemnego
sprezonego powietrza do rurek fluidyzacyjnych.
PV2: zawor zarzgdzajgcy PINCH VALVES Szukaj alternatywnych cykli sprezonego powietrza pomiedzy
3 zaworami i tulejg.
PV1: cykl zaworu sterujagcego POMPA NEA Poszukaj alternatywnych cykli sprezonego powietrza w zaworze
4 cyklu aktywacji.
5 Reduktor i manometr (SUPPLY) Wyreguluj ci$nienie zamkniecia Maks. 0,48 Mpa (4,8 bar)
Reduktor i manometr (TRANSPORT) Regulacja ci$nienia transportu produktu. Zwykle ustawiane na
6 wartosé od 0,07 do 0,1 Mpa (0,7—1,0 bar).
Reduktor i manometr (PINCH VALVES) Ustawic¢ cisnienie zamknigcia zaworéw tulejowych na
7 0:24 do 0:27 Mpa (2.4-2.7 bar).
Ttumiki Umozliwia cichg prace wylotu powietrza z pompy.
8
VACUUM GENERATORS Dziatajac na zasadzie zwezki Venturiego, wytwarza podcisnienie
9 powietrza potrzebne do przyciggnigcia pytu do rurek
fluidyzacyjnych.
Timer 1 Sprawdz sekwencje dziatania nastepujgcych elementéw:
10 sterowanie cyklem aktywacji zaworu, przewody ptynu
sterujgcego zaworem. Prawidtowy. i zawory tulejowe
sterujgce zaworami.
Timer 2 Sprawdz sekwencje dziatania nastepujacych elementow:
11 sterowanie cyklem aktywacji zaworu, przewody ptynu
sterujgcego zaworem. Prawidtowy. i zawory tulejowe
sterujgce zaworami.
Timer 3 Sprawdz sekwencjg dziatania rurek zaworu sterujgcego ptynem.
12 Lewy.
Timer 4 Sprawdz sekwencje dziatania rurek zaworu sterujgcego ptynem.
13 Lewy.

OXERN
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Elementy pompy
Rysunek 2
(Wewnetrzne, zdjecie pokrywy)
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Zasada dziatania
Pompa NEA 430 sktada sie z czterech zbiornikéw, ktdre naprzemiennie w cyklu ciggtym, 4-suwowym zbierajg

Pompowanie

i fransportujq proszek.

PowieT{IVét » ' :
s UP oS

Powiefrflrét__ -
o UP

B nazewnatrz [ Peeny B w PUSTY
©XERNE

TTTTTTTT

Rysunek 3
Zasada dziatania - Pompowanie
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Czyszczenie
2 Proces oczyszczania uzalezniony jest od rodzaju

Pulses of
qair pressure

* on line
\
\

integracji pompy z linig malarskg.

Czyszczenie wstepne:

przed rozpoczeciem czestotliwosci ,,czyszczenia”

nalezy sprawdzi¢ dziatanie zawordéw. Wykonac¢ 3 impulsy
cisnienia, wytgczajgc pompe.

Wstepne czyszczenie:

utrzymujgc prace pompy, nalezy rozpoczgc cykl czyszczenia
poprzez wprowadzenie roznych impulsdw cisnienia powietrza
w zaworach cyklonowych

Sprzgtanie koncowe:
Wytgczy¢ pompe i powtdrzye cykl czyszczenia.

UWAGA: W czasie ptukania przewdd cisnieniowy powietrza
przebiega przez rury fluidyzacyjne, zawory tulejowe i wychodzi z
przewoddw podbierajgcotransportowych. ]
Jedli powietrze oczyszczajace jest dostarczane przez centralny . =
uktad zasilania z systemu dostarczania trzpienia, jest ono zazwyczaqj
pulsacyjne. Impulsy sq zwykle aktywne przez 500 milisekund i nieaktywne
przez kilka sekund.

Jesli odpowietrzanie zostanie rozpoczete recznie poprzez nacisniecie
przycisku odpowietrzania na recznej pompie stacyjnej, powietrze
odpowietrzajgce nie bedzie pulsowane.

Przycisk oczyszczania jest naciskany wielokrotnie, aby dostarczy< impuls

powietrza. * "I V

W00

Rysunek 4
Zasada dziatania - czyszczenie
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Dane techniczne
Natezenie przeptywu (maks.) DO: 4 kg/min.
Ogdlne Cisnienie zasilania (min.) 0.6 Mpa (6 bar)
Ogdlne Cisnienie zasilania (maks.) 0.8 Mpa (8 bar)

Zasilanie regulatora - cisnienie robocze

0.48 Mpa (4.8 bar)

Regulator Zawdr zaciskowy - cisnienie robocze

0.24 - 0.27 Mpa (2.4 -2,75 bar)

Oczys¢ powietrze

cisnienie MAX 0,7 Mpa (7 bar)

Transport regulatora - cisnienie robocze

0.07 - 0.1 Mpa (0,7-0,1 bar)

Catkowite zuzycie powietrza 330l /min
Filtrowane sprezone powietrze o nastepujgcych
wtasciwosciach microfilter oil separator
(0.3 ym or lest)
B O—O = SUPPLY
Dopuszczalna wilgotnos$e: 95% bez kondensacii Air Fitter A Lf_'r"
{5 ymi or less)

Robocza temperatura otoczenia od +15 do +40

Rura wlotowa

POLIETYLEN : D. INT. 12 mm (DLUGA MAKS. 3,5 m)
ANTYSTATYCZNY : D. INT. 12 mm (DtUGA MAKS. 3,5 m)
NAJLEPSZY REZULTAT MOZLIWY DO UZYSKANIA PRZY UZYCIU
NAJKROTSZEGO MOZLIWEGO WEZA

Transport rurowy

POLIETYLEN : D. INT. 12 mm (DLUGA MAKS. 30 m)
ANTYSTATYCZNY : D. INT. 12 mm (DLUGA MAKS. 30 m)
NAJLEPSZY REZULTAT MOZLIWY DO UZYSKANIA PRZY UZYCIU
NAJKROTSZEGO MOZLIWEGO WEZA

Waga/wymiary

Kg 14.5 - Patrzrysunek 5

ors

220

Rysunek 5 Wymiary pompy

400
O
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Instalacja

9

OSTRZEZENIE: Pompa musi by¢ bezpiecznie podtgczona do prawdziwego uziemienia.
Nieuziemienie pompy moze spowodowac pozar lub eksplozje.

UWAGA: Pompa jest zwykle montowana na panelu, ktéry zawiera regulator powietrza roboczego
oraz przycisk reczny i sterowany pilotem zawér powietrza do recznego oczyszczania.
Panel moze takze zawiera¢ pomocniczy regulator do fluidyzacii zrédta proszku.

Wymiary do n
Do montazu pompy nalezy uzy¢ dostarczonych srub,
podktadek i nakretek Mé.

nontazu na panelu

Potqgczenia rurowe

UWAGA: Aby uzyskaé najlepsze rezultaty,

UWAGA: W zestawie znajduje sie 6 otwordw montazowych zasysajgcy i doprowadzajgcy proszek
i 1 zestaw tgcznikdw @7. Uzyj szesciu otwordw montazowych, powinien by¢ jak najkrotszy.
ktére najlepiej pasujg do powierzchni montazowe.

POLACIZENIE

TYP

FUNKCJONOWAC

[A)

Niebieskie rurki poliuretanowe o
srednicy 10 mm

Ze zr6dta powietrza przeptukujacego dostarczonego
przez klienta Maks. 7 baréw (0,7 MPa)

POLIETYLEN: @ WEWN.12 X 16 mm
(DLUGI MAKS. 3,5 m)
ANTYSTATYCZNY: @ WEWN.12 mm
(DLUGI MAKS. 3,5 m)

Ze 7zr&dta proszku

POLIETYLEN: @ WEWN.12 X 16 mm
(DLUGI MAKS. 30m)
ANTYSTATYCZNY: @ WEWN.12 mm
(DLUGI MAKS. 30m)

Do miejsca docelowego w proszku

Niebieskie rurki poliuretanowe o
Srednicy 10 mm

Ze zrédta powietrza wejsciowego min. é baréw
(0.6 MpQ).

PO ®© O

Przewdd uziemiajgcy pompy

Do ziemi

©XERNE
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Operacja

Zobacz rysunek 8.

e TAby uruchomi¢ pompe nalezy wtqczy¢ doptyw powietrza
(min 0,6 Mpa (6 bar)).
Ustaw regulator SUPPLY na 0,48 Mpa (4,8 bar).

e Ustaw regulator TRANSPORT atf 0.07 - 0.1 Mpa (0.7-1 bar).

e Ustaw PINCH VALVES regulatora na 0.24 - 0.27 Mpa (2.4 - 2.7
bar).

e Aby zatrzymac pompe, nalezy wytgczy< doptyw powietrza
roboczego.

RANSPORT
(0.0% - 0.1 Mpa)

PINCH VALVES
(0.24-0.27 Mpa)

SUPPLY

(0.48 Mpa) Powietrze wejsciowe min

0.6 Mpa

‘|

Proszek
Dostawa

Proszek
Ssanie

TECHNOLOGY
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Konserwacja
Aby utrzymac najwyzszg wydajnos¢ pompy, nalezy wykonywac ponizsze procedury konserwacyjne.

OSTRZEZENIE: Ponizsze zadania moze wykonywaé wytgcznie wykwalifikowany personel.
Postepuj zgodnie z bezpieczehstwem instrukcje zawarte w tym dokumencie i catej innej
powigzanej dokumentaciji.

UWAGA: Moze by¢ konieczne czestsze lub rzadsze wykonywanie tych procedur, w zaleznosci od
czynnikow takich jak doswiadczenie operatora i rodzaj uzytego proszku.

Czestotliwosé¢ P/N Procedura

Zdejmij KORPUS WLOT-WYLOT

Z pompy montazowe;j i sprawdz,
czy nie wystepujg oznaki zuzycia
lub spiekania.

Co cztery W rarie oolrzeb (cié
. . razie potrzeby oczysci¢ te
Miesiqce I,Ub elementy za pomocq
Zdem9nij urzqdzenia do czyszczenia
Za kazdym razem ultradzwigkowego.
Ty Pompa
P/N 10037
Sprawdz PINCH VALVES
BODY pod kgtem oznak
wycieku proszku.
Jesli zauwazysz proszek w
korpusie zaworu
. . zaciskowego lub pekniecia
Codziennie N pexile

naprezeniowe w zaworach
zaciskowych, wymien zawory
zaciskowe.

P/N 10005-XX

OXMERNE

HNOLOGY
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Czestotliwosé¢

Procedura

Co cztery
Miesigce lub

La kazdym razem Ty
Zdemontuj
Pompa

Zdja¢ korpus z zespotu
pompy POSREDNIEJ i
sprawdzi¢ czy nie widac
Sladéw zuzycia lub
pierscienia spiekanego.

W razie potrzeby wyczysci¢
te elementy za pomocqg
urzgdzenia do czyszczenia
ultradzwiekowego.

Co cztery
Miesigce lub
La kazdym razem Ty

Zdja¢ korpus ZAWORU
CYKLO-NOWEGO z

pompy montazowej i
sprawdzi¢, czy nie widac
oznak zuzycia lub pierscienia
spiekanego.

Zdemontuj W razie potrzeby wyczysci¢
Pompa te elementy za pomocqg
urzgdzenia do czyszczenia
ultradzwiekowego.
P/N 10038
Co cztery Wymontowa¢ rurki fluidyzacyjne i
Miesigce lub sprawdzié zgodnos¢ strukturalng.
La kazdym razem Ty W Sk Leferek b Lstkogaor
Zdemontuj przypadku usterek lub uszkodzen
nalezy wymienic rury.
Pompa

'P/N 10009

TECHNOLOGY
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Diagnostyka

13

Problem

Mozliwa przyczyna

Dziatania naprawcze

1. Zmniejszona wydajnoséproszku
(zawory tulejowe
otwierajgsie i zamykajq)

Zablokuj rurke w kierunku celu

Sprawdz, czy waz jest zatkany.
Wyczy$¢ pompe.

Transport lotniczy ustawiony
zbyt wysoko

Imniejsz transport ci$nienia
powietrza.

Transport lotniczy
ustawiony za krétko

Iwiekszenie transportu cisnienia
powietrza.

Wadliwyzawor tulejowy

Wymieni¢zawory tulejowe.

Fluidyzacjazatkanychrur

Wymienrurki fluidyzacyjne.

Zawdr powietrzatransporfowego
PV3nie dziata

Patrz schematyrur.

Wytgczy¢é pompeiodtgczy¢ rury poditgczone do
korpusu pompy.

Wtgczpompei sprawdz, czy w rurkach znajduje
sie powietrze o zmiennym ci$nieniu

dodatnimi ujiemnym.

Jezelinie ma cisnienia, wymieni¢zawor.
Jeslizawdr dziata,ale nie wyczuwasie
dodatniegoani ujemnegocisnienia
powietrzaw rurach, sprawdz, czy

nie wystepujagblokadyw przewodach
powietrza wchodzgcych i wychodzgcych z zaworu.

Zawor powietrza fransportowego
PV4 nie dziata

Patrz schematyrur.

Wytgczy¢ pompe i odtgczy¢ rury podtgczone do
korpusu pompy.

Witgczpompei sprawdz, czyw rurkach znajduje
sie powietrze o zmiennym cisnieniu

dodatnimi ujemnym.

Jezeli nie ma cisnienia, wymienic¢ zawoér.
Jeslizawdr dziata,ale nie wyczuwasie
dodatniegoani uiemnegocisnienia
powietrzaw rurach, sprawdz, czy nie
mazatoréw w przewodach

powietrznych wchodzgcych i wychodzgcych
Z Zaworu.

TIMER T3 nie uwzgledniaaktywacii
czasowej

Patrz schematyrur.

Wytgczydompei odtaczydurke odwyijscia (2)
timera.

Wtgczpompei sprawdz czy nazmiane
wychodzici$nienie.

Sprawdz poprawnosédziatania

wyséwietlaczai przestrzeganie czasu PRE-SET.

Jedlinie ma ci$nienia, wymien timer.

TIMER T4 nie uwzgledniaaktywacii
czasowej

Patrz schematyrur.

Wytgczydompei odtaczy¢ rurke odwyijscia (2)
timera.

Witgcz pompe i sprawdz czy na zmiane
wychodzi ci$nienie.

Sprawdz poprawnos¢ dziatania

wyswietlacza i przestrzeganie czasu PRE-SET.

Jeslinie macisnienia, wymien timer.

©XERNE
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Diagnostyka

Problem

14

Motzliwa przyczyna

Dziatania naprawcze

2. Imniejszona wydajnosé
proszku (Zawory tulejowe
nie otwierajqg sie i nie
zamykajq)

Wadliwy zawdr tulejowy

Wymieni¢ zawory fulejowe.

Uszkodzony zawdr zwrotny

Wymieni¢ zawory zwrotne.

PV2 Zawdr ssania cisnieniowego
nie dziata

Wytgczy¢é pompe i odtgcezy¢ przewody
podtgczone do CYCLONIC VALVE.
Wtacz pompe i sprawdz, czy w

rurkach panuje naprzemienne

dodatnie cisnienie powietrza.

Jezeli nie ma ci$nienia, wymieni¢ zawdr.
Jesli zawdr dziata, ale nie czujesz cisnienia
powietrza w rurach, sprawdz, czy nie ma
zatoréw w przewodach powietrza
wchodzqgcych i wychodzgcych z zaworu.

PV Zwolnienie cyklu zaworu
Odzyskiwanie / Transport

Wytgczy¢ pompe i odtgczy¢ wyjscia
rurek od odpowiednich ztgczy.

Wiqgcz pompe i sprawdz, czy w

rurkach panuje naprzemienne

dodatnie cisnienie powietrza.

Jezeli nie ma cisnienia, wymieni¢ zawar.
Jesli zawér dziata, ale nie czujesz cisnienia
powietrza w rurach, sprawdz, czy nie ma
zatoréw w przewodach powietrza
wchodzgcych i wychodzgcych z zaworu.

TIMER T1 nie uwzglednia aktywacji
czasowej

Patrz schematy rur.

Wytgczy¢ pompe i odtgczy¢ rurke od
wyjscia (2) timera.

Wtgcz pompe i sprawdz czy na zmiane
wychodzi ci$nienie.

Sprawdz poprawnos$¢ dziatania
wyswietlacza i przestrzeganie czasu
PRE-SET.

Jesli nie ma cisnienia, wymien fimer.

TIMER T2 nie uwzglednia aktywacji
czasowej

Patrz schematy rur.

Wytgczy¢ pompe i odtgczy¢ rurke od
wyjscia (2) timera.

Wtgcz pompe i sprawdz czy na zmiane
wychodzi ci$nienie.

Sprawdz poprawnos¢ dziatania
wyswietlacza i przestrzeganie czasu
PRE-SET.

Jesli nie ma cisnienia, wymien timer.

TIMER T3 nie uwzglednia aktywacji
czasowej

Patrz schematy rur.

Wytgczy¢ pompe i odtgczy¢ rurke od
wyjscia (2) timera.

Wtgcz pompe i sprawdz czy na zmiane
wychodzi ci$nienie.

Sprawdz poprawnos¢ dziatania
wyswietlacza i przestrzeganie czasu
PRE-SET.

Jesli nie ma ci$nienia, wymien timer.

TIMER T4 nie uwzglednia aktywacji
czasowej

Patrz schematy rur.

Wytgczy¢ pompe i odtgczy¢ rurke od
wyjscia (2) timera.

Wtgcz pompe i sprawdz czy na zmiane
wychodzi ci$nienie.

Sprawdz poprawnosé dziatania
wyswietlacza i przestrzeganie czasu
PRE-SET.

Jesli nie ma ci$nienia, wymien timer.

©XERNE
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Diagnostyka

15

Problem

Motzliwa przyczyna

Dziatania naprawcze

3. Imniejszony doptyw pytu
(vtrata ssania ze
zrédla pytu)

Zablokowanie przewodu pytowego
od zrédto prgdu

Sprawdyz, czy rura nie ma blokad.
Przeczysci¢ pompe.

Straty z pustych generatoréow
podcisnienia

Sprawdz, czy generatory podcisnienia sq
zanieczyszczone.

Sprawdz ttumiki wydechu.

Jezeli ttumiki wydechu sq zatkane,
nalezy je wymienic.

Uszkodzone oringi od kurzu na sciezce

Sprawdz wszystkie O-ringi pytu
szlakowego. Wymienic¢ uszkodzony
pierécien typu O-ring lub noszone.

Fluidyzacja zatkanych rur

Wymien rurki fluidyzacyjne.

4. Pinch Valves ktére szybko
sie psujg, z peknieciami
wokot kotnierza

Proszek tadowany jest w trybie
frybo w pompie i posiada uziemienie
poprzez zawory tulejowe

Zestaw instalacyjny P/n 10034
zawordw, czama tuleja — NIE PRZEWODZACA.

©XERNE
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Naprawa

OSTRZEZENIE: Ponizsze zadania moze wykonywaé wytgcznie wykwalifikowany personel.
Postepuj zgodnie z bezpieczehstwem instrukcje zawarte w tym dokumencie i catej innej powigzanej

dokumentacii.

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem ponizszych zadanh nalezy wytgczyé i roztadowaé ciénienie powietrza
w systemie. Nieuwolnienie ciSnienia powietrza moze spowodowac obrazenia ciata.

Wymiana rurki fluidyzacyjnej

UWAGA: Do zestawdw rurek fluidyzacyjnych dotgczam cztery pierscienie typu O-ring. Wymien pierscienie O-ring,
jesli sq zuzyte.
Nie jest konieczna wymiana pierscienia uszczelniajgcego przy kazdej wymianie rurek fluidyzacyjnych.

przedmuch cinienie od podstawy odtqcz przewody i wyjmij

fjﬁ powietrza. pompe korpusu.

n & & Wytgczy¢ i zwolni¢ \ n Zdejmij pokrywe, odkre¢ 4 $ruby kotwowe

Odtqcz powietrze
__ przedmuchujgce rury.

¥

n Odkre¢ 4 §uby. Oddfzielic CYCLONE VALVE h n Wyjmij rurki i wymien je na nowe, wymien Tokze\
(P/N 10038) od aluminiowego korpusu oringi znajdujace sie w zestawie wymiennym,
(P/N 10008). zmontuj ponownie.

e
0

©XERNE
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Demontaz pompy

UWAGA: Oznacz wszystkie przewody powietrza i proszku
przed odtgczeniem od pompy.

1. Patrz rysunek 9. Odtgcz przewody powietrza
przeptukujgcego od gory pompy.

2. Odtgcz wlotowy i wylotowy waqz proszkowy od spodu
pompy.

3. Wykrec¢ dwie Sruby (A) i zdejmij pokrywe z pompy.

4. Patrz rysunek 9. Odtgcz jeden koniec kazdej
wskazanej rurki powietrzne;.

5. Patrz rysunek 10. Wykre¢ cztery Sruby (B)
mocujgce zespdt pompy do podstawy.

6. Patrz Rysunek 11. Rozpoczynajgc od rurek

fluidyzacyjnych, zdemontuj pompe jak pokazano.

UWAGA:Patrz Wymiana zaworu zaciskowego na stronie
21, aby uzyskac¢ instrukcje dotyczgce wyciggania
zawordw zaciskowych z korpusu zaworu zaciskowego.

Rysunek 10

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem ponizszych zadah nalezy wytgczyé i roztadowaé ciénienie powietrza
w systemie. Nieuwolnienie ciSnienia powietrza moze spowodowacd obrazenia ciata.

©XERNE
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1. Valve G3/8"- 10 SPECIAL

2. O-Ring Silicone 2037
3. Elbow G1/8"-6

4-6. Cyclonic valve Body
5. Cyclonic gasket

7. O-Ring Silicone 3131

8. O-Ring Silicone 123

9. O-Ring Silicone 3024
10. Stopper G1/8"

11. Fluidizing Tubes

12. Fluidizing Tubes Body
13. Elbow 45° G1/8"-6
14. O-Ring Silicone 3118
15. Infermediate Body
16 Compass Filter Brass

Figure 11 Pump Disassembly and Assembly

17. Filter Brass

18. Pinch Valves

19. Pinch Valves Body

20. Inlet - outlet Body

21. O-Ring Silicone 130

22. Body IN-OUT SUTH

23. Fittings G1/2"-16 SPECIAL

24. Screw assembly 120mm Mé INOX

OXMERNE
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Zespot pompy

19

moze dojs¢ do uszkodzenia pompy nie nalezy doktadnie przestrzegac instrukcji montazu.

@ PRZESTROGA: Postepuj zgodnie z kolejnoscig montazu i podanymi specyfikacjami. W takim przypadku

OSTRZEZENIE:
Dokre¢ ztqcza
ograniczajqce, aby
zapobiec
wyciekowi
powietrza i produktu

nreé M5x25
nreé grover @5
nreé washer @5

~

OSTRZEZENIE:

Wstaw wczesniej

) WSZYSTKIE ORING
| nastepnie

/- dokrec sruby

‘ 7M5na

srodkowym

aluminiowym

korpusie

nre7 M5x35
nre7 grover @5
nr°7 washer g5

Szczegdtowe i
nstrukcje

mozna znalezé w
czesci Wymiana
PINCH VALVE na
stronie 21.

OSTRZEZENIE:

Zachowaj ostrozno$c¢
podczas montazu
korpusdw zaciskowych!

Il SPOD:
||| czapki muszal
KRYC SIE

Dokre¢ dwie $ruby
odwraca sie na raz

7-10 cali funtdw przy
uzyciu wzdr naprzemienny.

©XERNE
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21

Wymiana ZAWOROW SZCZELINOWYCH

OSTRZEZENIE: Podczas wykonywania tej procedury nalezy nosi¢ okulary ochronne. Pinch valves szybko
powrdcq do swojego normalnego ksztattu, gdy wyciqgniesz je z pinch valve body.

UWAGA: W gdrnych kotnierzach tulei zawordw wzorowany jest napis UP

UWAGA: Podczas wymiany zawordw nalezy wymieni¢ dyski filtrujgce (dotgczone do zestawu pinch valves kit)

Demontaz zaworu zaciskowego

Umie$¢ pinch valve body w
wyscietanym imadle,

dolnym kohcem skierowanym
do siebie.

Chwy¢ i pociggnij dolny koniec
zaworu zaciskowego jednq rekq.

Drugq rekq $cisnij kotnierz na
przeciwlegtym kohcu zaworu
zaciskowego.

Pociggnij mocno pinch valve az
wysunie sie z pinch valve body.

©XERNE

TECHNOLOGY



Pompa o duzej gestosci NEA 430
22

Montaz zawordéw zaciskowych

UWAGA: Wszystkie zawory zaciskowe przeznaczone do wielokrotnego kontaktu z zywnoscig nalezy doktadnie
oczyscic przed pierwszym uzyciem.

Obrdé¢ body of the pinch valves
tak, aby znajdowaty sie przed gérng
strong.

Po wtozeniu zaworu do wktadu narzedzia
nalezy sptaszczy¢ kotnierz na kohcu
zaworu UP.

UWAGI: 7wrdé uwage na prostg
strone zaworu jak na rysunku lub
zawory zaciskowe NIE DZIALAJA.

W1tdz kohcodwke zaworu do narzedzia
WYZSZEGO, aby wtozy¢

pinch valves.

Sciénij gdmy koniec kotnierza i wtdz

do sptaszczonego kotnierza, wewnagtrz
mniejszy koniec pinch valves.

Podczas $ciskania gérnego kohca
kotnierza pociggnij samo narzedzie.

e Przeciggnij narzedzie do wktadania przez

valve body, az koniec zaworu DO GORY
i narzedzie do wktadania wyjdqg z gérnej
czesci korpusu pinch valves.

©XERNE
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Schematy rurek

D.E/l kolor dtugosé mm

A-A | 10x8 mm | blue 150

B-B | 10x8 mm | blue 140
C1-C1 | 10x8 mm | blue 67 D.E/l kolor dtugosé mm D.E/l kolor ditugosé mm
C€2-C2 | 10x8 mm | blue 67 H2-H2 | 6x4 mm | clear 230 0-0 | 4x1.5mm| clear 165
D1-D1 | 8x6 mm | l.blue 145 J-J 6x4 mm | clear 150 P-P | 4x1.5mm| clear 165
D2-D2 | 8x6 mm | l.blue 145 K-K 6x4 mm | clear 110 0-Q | 4x1.5mm| clear 130
E1-E1 | 8x6 mm | L.blue 155 L-L 6x4 mm | clear 185 R-R | 4x1.5 mm| clear 130
E2-E2 | 8x6 mm | l.blue 155 M1-M1 | 6x4 mm | clear 98 S-S | 4x1.5mm| clear 300
F1-F1 | 6x4 mm | clear 185 M2-M2 | 6x4 mm | clear 98 T-T | 4x1.5 mm| clear 300
F2-F2 | 6x4 mm | clear 185 M3-M3 | 6x4 mm | clear 98 U-U | 4x1.5mm| clear 300
F3-F3 | 6x4 mm | clear 185 M4-M4 | 6x4 mm | clear 98 V-V | 4x1.5mm| clear 300
G1-G1 | 6x4 mm | clear 205 N1-N1 | 6x4 mm | clear 80 W-W | 4x1.5 mm| clear 165
6G2-G2 | 6x4 mm | clear 205 N2-N2 | 6x4 mm | clear 80 X-X | 4x1.5 mm| clear 165

I-1 6x4 mm | clear 200 N3-N3 | 6x4 mm | clear 80 Y-Y | 4x1.5mm| clear 165
H1-H1 | 6x4 mm | clear 230 N4-N4 | 6x4 mm | clear 80 Z-Z | 4x1.5mm| cear 165

OMERNE
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ACRONYM Part Number (PN)
PV3 10019
PV4 10020
PV2 10018
PV 10017
M | Manifold NEA 430 10031-430
05 | Reg. SUPPLY 1/4” | IMpa_10] 10 10025
06 | Reg. TRANSPORT 1/4”]0,2 Mpa_6 | 6 10027
07 | Reg. PINCH VALVES 1/4” | 1 Mpa_6 |6 10026
08 | MUFFLER 10021
09 | vacuum 10023
10 TimerT10.7 10013
11| TimerT0.7 10014
12 | Timer 10.35 10015
13 | Timer 10.35 10016
Rysunek 2
Elementy pompy

(Wewnetrzne, zdjecie pokrywy)

OMERNE
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ITEM P/N: Pcs Description
- g8
] 10001-34 I NEA 430 (ASSEMBLED) - WITH P/N 10034

NEA 430 (ASSEMBLED) - WITH P/N 10035

10002-34
A

PUMP BODY (ASSEMBLED) - NEA 430
WITH P/N 10034

PUMP BODY (ASSEMBLED) - NEA 430
WITH P/N 10035

©XERNE
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ITEM P/N: Pcs Description

2 | BRASS FITTINGS G1/2"-16 SPECIAL

1 INLET-OUTLET BODY - NEA 430

1 PINCH VALVES HOUSING BODY -
NEA 430

INCLUDED:
2 pcs O-Ring 3024

006 Y 1 INTERMEDIATE BODY -NEA 430

m 2 | COMPASS FILTER BRASS - NEA 430
N

INCLUDED:
2 pcs in sinterized brass for COMPASS

2 pcs O-Ring 3024
' 2 pcs O-Ring 9x1,5

OMERNE
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27
ITEM P/N: Pcs Description
10008 1 | FLUIDIZING TUBES HOUSING BODY
N NEA 430
INCLUDED:

2 pcs O-Ring Silicone 3024
4 pcs O-Ring Silicone 3131
All Fittings

4 | FLUIDIZING TUBES - NEA 430

INCLUDED:
8 pcs O-Ring Silicone 123

2010 J— 1 | CYCLONIC VALVE BODY - NEA 430

©XERNE
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28
ITEM P/N: Pcs Description

INCLUDED:
2 pcs O-Ring Silicone 2037

1 TIMER T1- NEA 430
INCLUDED:
2 pcs Fittings

1 TIMER T2- NEA 430
INCLUDED:
2 pcs Fittings

1 TIMER T3- NEA 430
INCLUDED:
2 pcs Fittings

1 TIMER T4- NEA 430

INCLUDED:
2 pcs Fittings

©XERNE
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ITEM P/N: Pcs Description

1 PV1- NEA 430
INCLUDED:
All Fittings

1 PV2- NEA 430
INCLUDED:
All Fittings

1 PV3- NEA 430
INCLUDED:
All Fittings

1 PV4- NEA 430
INCLUDED:
All Fittings

2 MUFFLER - NEA 430

©XERNE
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ITEM P/N:

30

Pcs

Description

2

VACUUM GENERATOR- NEA 430

REGULATOR SUPPLY 1/4"-1 Mpa_10]10

INCLUDED:
All Fittings

REGULATOR 1/4” - IMpa _6 | 6

INCLUDED:
All Fittings

REGULATOR 1/4" - 0,2 Mpa_6| 6

INCLUDED:
All Fittings

SPRING - NEA 430

INCLUDED:
Ground wire

OMERNE
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ITEM P/N: Pcs Description
1 METAL BASE - NEA 430
1 COVER - NEA 430

]

10031-430 E y- 1
£

MANIFOLD - NEA 430

\NQ INCLUDED:
- All Fittings
.\
| 10032 — = All | GASKETKIT CYCLONIC + O-RING

SILICONE PUMP BODY - NEA 430

OVMERNE
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ITEM P/N: Pcs Description

4 | PINCH VALVES BLACK
NO CONDUCTION - NEA 430

INCLUDED:

2pcs O-Ring Silicone 3024
2pcs Filter brass Sinterized
1pcs Sheath’s mounting
2 pcs O-Ring 9x1.5

4 | PINCH VALVES GREY - FOOD &
PHARMA USE - NEA 430

INCLUDED:

2pcs O-Ring Silicone 3024
2pcs Filter brass Sinterized
1pcs Sheath’s mounting
2 pcs O-Ring 9x1.5

10005-34 1 PINCH VALVES HOUSING BODY -
N . NEA 430 - WITH PN 10034

INCLUDED:
2 pcs O-Ring Silicone 3024
2 pcs Filter

1 PINCH VALVES HOUSING BODY -
NEA 430 - WITH PN 10035

INCLUDED:
2 pcs O-Ring Silicone 3024
2 pcs Filter

TECHNOLOGY
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ITEM P/N: Pcs Description

1 INLET-OUTLET BODY - NEA 430 WITH
PN 10003

1 | CYCLONIC VALVE BODY
ASSEMBLED - NEA 430

1 TUBE - POLYETHYLENE CLEAR @16x12
Mt 50

10040 2 BRASS ADAPTER d.int.12mm
)

2 | INOXFITTINGS G1/2"-16 SPECIAL

OMERNE
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

Model: Pompa pytowa NEA 430, pompa transferowa o duzej wydajnosci
(Proszek o duzej gestosci, powietrze o matej gestosci)

Obowigzujgce dyrektywy:

94/9 / EC (urzgdzenia ATEX do uzytku w przestrzeniach zagrozonych wybuchem)
98/37 / EEC (Maszyny)

Standardy stosowane w celu zapewnienia zgodnosci:

EN13463-1 EN1127-1
EN12100-1 EN13463-5

Zasady:

Produkt ten zostat wyprodukowany zgodnie z dobrg praktykqg inzynierskq.
Okreslony produkt jest zgodny z dyrektywami i normami opisanymi powyzej.

Oznacz atmosfere tatwopalng: Ex 113D c Té

Uwaga: w numerze seryjnym podany jest rok produkcji urzgdzenia. ,,PL20-03" oznacza, ze produkt
zostat wyprodukowany w 2020 ., ,,03" na kohcu oznacza partie produkcyjng roku.

Date: 21 pazdziernika 2022 r
Verne Technology S.r.l.

CEO
Carlo Perillo

ol ek
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